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PRZYRZADY FREZARSKIE 2,

(¢ )
Wszystkie produkty z grupy przyrzadéw
i stotow podziatowych oraz pozostatego
oprzyrzadowania do operacji frezarskich
poddawane sg doktadnej kontroli. Zanim
zostang oznaczone znakiem BISON, musza
spetnic restrykcyjne wymagania jakosciowe.
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PRZYRZADY PODZIALOWE BXSON!

s

H m Uchwyty pasujace do przyrzadu podziatowego 5901 znajduja sie w tabeli
Typ 590 1 {v} g m Charakteryzuja sig prost i zwarta konstrukcja:
+
\
i
|

1) podziat podstawowy - odbywa sie za pomocg urzadzenia zatrzaskowego i wymiennej tarczy
m Przeznaczony do podziatu obwodu na rowne lub Tulejka 56* / podziatowej Z=24, pozwala dzieli¢ obwod na 2, 3, 4, 6, 8, 12 i 24 czgsci
dowolne czesci przy wykonywaniu prac frezarskich, —// 2) podzial katowy - odbywa sie z wykorzystaniem podziatki katowej na kotnierzu tulei
wiertarskich, traserskich, itp.

(o 7 podziatkg 2 o dziafce elementarnej 1°, w zakresie od 0-360°

3) podziat dodatkowy - odbywa sie za pomoca urzadzenia zatrzaskowego i wymiennej tarczy
podziatowej: Z=13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22 lub 23, pozwala dzielic obwod na takq

m Przyrzad 5901 nie jest wyposazony w uchwyt

E
5

1)
2)
3)
al
5)
6)

o« i N : =4 ilo$¢ rownych czgs$ci, na jakg pozwoli wmontowana wymienna tarcza podziafowa Z=...., w miejsce
i i ) [ o H— L\L 4 - wymiennej tarczy podziatowej Z=24
o - m Tolerancja dokfadno$ci podziatu 2’
m Tolerancja bicia gniazda stozkowego 0,02 mm
= m Tolerancja prostopadtosci osi przyrzadu do podstawy 0,02 mm
m Tolerancja rownolegfosci osi przyrzadu do podstawy 0,02 mm
‘ ‘ Q] m Tolerancja wspotosiowo$ci przyrzadu wyposazonego w uchwyty precyzyjne lub standardowe
== 1 _Héé H i 0,03+0,06 mm
£ 0 K EIJ m Tarcza podziatowa wykonana z wysokiej jakosci stali stopowej, hartowana i szlifowana
v : m Korpus wykonany ze stabilizowanego zeliwa
Prosze wybraé odpowiedni uchwyt:
Szczeki Szczeki Strona L
jednolite dzielone S
3274 3275  3-szczekowy, korpus zeliwny 31 Nr produktu Typ A B c D 4 porsea EHT F G H K Kt K2 L kg
3574 3575 3-szczgkowy, korpus stalowy 30 375901120900 5901-100 100 270 1675 125 42 3 18 130 14 1065 185 65 1075 215 14
3674 3675 4-szczekowy, korpus zeliwny 4 375901130000 5901-125 125 301 2100 160 42 3 18 140 14 1085 215 70 1225 245 23
3774 3775 4-szczekowy, korpus stalowy 40 375901140200 5901-160 160 382 2650 200 55 4 18 160 18 1235 260 80  150,0 300 4
\ *Tulejka 5C nie dostarczana z przyrzadem

H m Uchwyty pasujace do przyrzadu podziatowego 5911 znajdujg sie w tabeli
m : m Charakteryzujg sie prosta i zwartg konstrukcia:
: ] 1) podziat podstawowy - odbywa sie za pomocg urzadzenia zatrzaskowego i wymiennej tarczy
podziatowej Z=24, pozwala dzieli¢ obwdd na 2, 3, 4, 6, 8, 12 i 24 czesci
2) podzial katowy - odbywa sie z wykorzystaniem podziatki katowej na kotnierzu tulei

z podziatkq 2 o dziafce elementarnej 1°, w zakresie od 0-360°

m Przyrzad 5911 nie jest wyposazony w uchwyt

3) podziat dodatkowy - odbywa sig za pomocg urzadzenia zatrzaskowego i wymiennej tarczy
podziatowej: Z=13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21, 22 lub 23, pozwala dzieli¢ obwod na taka
ilo$¢ rownych czesci, na jakg pozwoli wmontowana wymienna tarcza podziatowa Z= ..., w miejsce
= | wymiennej tarczy podziatowej Z=24
N P re  Tolerancja doktadnosci podziatu 2'
< N m Tolerancja bicia gniazda stozkowego 0,02 mm
! m Tolerancja prostopadtosci osi przyrzadu do podstawy 0,02 mm
m Tolerancja rownolegtosci osi przyrzadu do podstawy 0,02 mm
- m Tolerancja wspotosiowo$ci przyrzadu wyposazonego w uchwyty precyzyjne lub standardowe
"N 0,03+0,06 mm
HA ‘ m Tarcza podziatowa wykonana z wysokiej jako$ci stali stopowej, hartowana i szlifowana
« jj m Korpus wykonany ze stabilizowanego Zeliwa
Prosze wybraé odpowiedni uchwyt: r
Szczeki Szczeki Strona
jednolite dzielone L
3274 3275 3-szczgkowy, korpus zeliwny 31 .
3574 3575  3-szczgkowy, korpus stalowy 30 Nr produktu Tvp A B C D d 2Kk ey F G H K K K L Kk
3674 3675 4-szczekowy, korpus zeliwny 4 375911150100 5911-200 200 469 330 250 76 4 18 180 18 1395 300 90 170 340 61
3774 3775 4-szczekowy, korpus stalowy 40 375911160300 5911-250 250 555 411 315 103 5 18 200 18 1575 360 100 200 400 107
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STOLY PODZIALOWE | KONIKI

( m Doktadno$¢ podziatu na dowolng ilo$¢ czesci z wykorzystaniem H 1
tarcz podziatowych 1’ ‘
m Doktadno$¢ podziatu na dowolng ilo$¢ czesci z wykorzystaniem
pierscienia z podziatka 1'30” 2
m Tolerancja réwnolegtosSci powierzchni roboczej ptyty do
podstawy 0,02 mm
m Tolerancja bicia powierzchni roboczej piyty 0,02 mm 3
m Tolerancja bicia gniazda stozkowego Morse’a 0,01 mm
m Tolerancja prostopadfo$ci powierzchni roboczej ptyty do o
podstawy pomocniczej 0,02 mm N j < % o u
m Hartowana i szlifowana tuleja z gniazdem Morse’a
m tatwa likwidacja luzu w przekfadni Slimakowej N 5
m Przetozenie przekiadni $limakowej 1:60, 1:90, 1:120 w
zaleznosci od wielko$ci stofu
m Duza sztywnos¢ 6
m Trzy tarcze podziatowe ze Srubami mocujgcymi =
m Wpusty ustalajace
m DZwignia stofu . Koniki Dopuszczalne obciazenie [daN]
SH AT Tvp Paclozene A B C D E F G H L i v[l::]a abereboe bkare 5818 5619 Pozycja pozioma  Pozycja pionowa
375859010100 5859-160 1:60 225 200 90 160 14 125 4x10 96 127 3 20 160 160 125 95+130 85 40
375859020300 5859-200 1:60 270 240 95 200 14 150 4x10 98 147 8 25 160,200 160, 200 - 130170 120 45
375859030500 5859-250 1:90 318 285 115 250 18 176 4x12 115 175 3 55 250 250 - 170--200 160 80
375859040700 5859-320 1:90 374 348 115 320 18 200 4x12 120 207 3 80 315250 315,250 200 170200 210 110
375859050900 5859-400 1:90 465 430 125 400 18 250 6x14 135 248 4 122 400 400 250 220+250 350 125
375859060000 5859-500 1:120 582 535 170 500 18 315 816 175 310 5 260 - - - - 420 200
\
( ) ( )
m Przeznaczone do wspotpracy z przyrzadami podziafowymi, stotami podziatowymi i podzielnicami  WysokoS¢ H jest ustawiana w zakresie wg tablicy i stuzy do doktadnego ustawiania osiowego
oraz innym oprzyrzadowaniem wymagajacym podparcia konikiem Typ 58 1 8 m Przeznaczone do wspétpracy z przyrzadami podziafowymi, stotami podziatowymi i podzielnicami Typ 58 1 9
oraz innym oprzyrzadowaniem wymagajacym podparcia konikiem
L
F
-4
o i © e: N T
L } A
Nr produktu Typ A B C EH? F Ho Ko Lmax gt Yo
375818020600 5818-80 164 68 120 18 26,0-440 80 95 244 1 2,5 ® F H Stozek
375818031000 5818-100 195 80 140 18  330-630 100 121 299 2 6,1 e u A8 mac EHT i ma min max Kb Momew WLl
375818040000 5818-125 195 90 178 18 390-690 125 146 315 9 74 375819020400 5819-95-130 195 100 183 18 40 70 95 130 155 335 2 12,0
375818050100 5818-160 250 115 213 18 480-850 160 187 366 3 197 375819030600 5819-130-170 250 120 223 18 50 90 130 170 200 409 3 18,8
) z 375819040800 5819-170-200 280 142 253 18 50 90 170 200 230 433 3 25,5
375818060300 9818-200 2r5 130 253 18 505995 200 233 420 4 179 375819045100  5819-200-220 280 142 270 18 50 90 200 220 250 433 3 28,7
375818070500 5818-250 280 150 303 18 59,5995 250 283 420 4 23,1 375819050000 5819-220-250 300 164 303 18 60 100 220 250 285 465 4 43,0
\ \
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PRZYRZADY FREZARSKIE

1 f _ ( _
2 ] m tatwo$¢ ustawienia pod dowolnym katem m tatwo$¢ ustawienia pod dowolnym katem
m Mozliwo$¢ zamontowania na stole akcesoriow wigkszych m Mozliwo$¢ zamontowania na stole akcesoriow wiekszych
3 ' niz blat stotu niz blat stotu
m Dodatkowg cecha stotow typu 5155 (sinusowy) jest mozliwos¢
dokfadnego ustawiania kata pochylenia w zakresie 0-+60°
n do podstawy przy pomocy ptytek wzorcowych
Nr produktu Typ A B C D E F F G H H1 J KH7 ko Nr produktu Typ A B C D E 7 | [F G H H J KH7 ko
375150010300 5150-200x250 200 250 324 236 12 50 126 18 111 201 22 18 19 375155010400 5155-200x250 200 250 324 236 12 50 126 18 111 201 22 18 19
375150020500 5150-250x315 250 315 405 306 14 63 160 18 127 252 25 18 28 375155020600 5155-250x315 250 315 405 306 14 63 160 18 127 252 25 18 28
\ \,
( (
D
Typ 9450 [ ¢ Typ 9454
| T
m Wpusty ustalajace [ m Wpusty ustalajace
m Sruby mocujace m Sruby mocujace
E |
B Nr produktu Typ Wobl® A B C D d EHWI F G H W
Wielkosé
329450040700 9450-160 160 250 190 90 125 11 18 140 14 28 475 Nr produktu Typ mm A B C D EW F G H M K
329450050900 9450-200 200 300 234 130 160 11 18 176 18 32 745 329454040000 9454-160 160 312 235 80 125 18 140 17 54 3ZM10 155
329450060000 9450-250 250 354 292 147 200 14 18 224 18 32 11,45 329454050100 9454-200 200 347 270 120 160 18 176 17 54 3XM10 21,3
329450070200 9450-315 315 426 362 170 260 17 18 286 18 40 16,00 329454060300 9454-250 250 400 324 160 200 18 224 17 55  3xM12 350
170
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CZESCI ZAMIENNE | AKCESORIA

) - nnm

( ) ( A
m Do uchwytow 3274, 3275, 3574, 3575 m Do uchwytow z regulowanym osadzeniem 3564,
m Tarcze zabierakowe przystosowane sg do stofow 3565, 3864, 3865
podziatowych z 4 i 6 rowkami teowymi m Tarcze zabierakowe przystosowane sg do stotow
podziatowych z 4 i 6 rowkami teowymi
oo s Siosok Nr produktu A notlljz?aﬁmuo Typ uchwytu mok a2 b ¢ h
Nr produktu A oot Typ uchwytu Mok a b c h i : :
podzialowego orse’a 358298030500 285 5859-125 3564-125; 3864-125; 3565-125; 3865-125 2 10 15 6 12
358293010000 18 5859-125 3274-125; 3574-125; 3275-125; 3575-125 2 10 15 6 12 358298040700 & 5859-160 3564-160; 3864-160; 3565-160; 3865-160 8 0 15 6 12
358293020200 20 5859-160 3274-160; 3574-160; 3275-160; 3575-160 3 10 15 6 12 358298050900 36,5 5859-200 3564-200; 3864-200; 3565-200; 3865-200 3 10 15 6 12
358293030400 22 5859-200 3274-200; 3574-200; 3275-200; 3575-200 3 10 15 6 12 358298060000 395 5859-250 3564-250; 3864-250; 3565-250; 3865-250 8 12 18 7 14
358293040600 25 5859-250 3274-250; 3574-250; 3275-250; 3575-250 3 12 18 7 14 358298070200 445 5859-320 3564-315; 3864-315; 3565-315; 3865-315 3 12 18 7 14
358293050800 30 5859-320 3274-315; 3574-315; 3275-315; 3575-315 3 12 18 7 14 358298080400 52,5 5859-400 3564-400; 3864-400; 3565-400; 3865-400 4 14 22 8 16
358293060000 32 5859-400 3274-400; 3574-400; 3275-400; 3575-400 4 14 22 8 16 358298090600 61 5859-500 3564-500; 3864-500; 3565-500; 3865-500 5 18 28 10 20
\,
SPOSOB ZAMOCOWANIA ( Y
TARCZY ZABIERAKOWEJ 8293 Typ 9 4 40
H K
m W petni obrobione
m Wykonane z zeliwa o wysokiej jakosci
_ o D m Plyty mocujace typu 9440 stuza do przyrzadow
) ! _ typu 5901, 5902, 5911, 5912
| | ot 17 < m Sruby mocujace
UCHWYTY TOKARSKIE } } Il j Ty G g4 [ / a
SAMOCENTRUJACE | | } } ol [ .,,L 5 ' .
| | o r 1=
S no AR
. £
P
D
F
A
TARCZE ZABIERAKOWE :
TYP 8293 1
|
A
“ W‘ Nr produktu A B C DH? E F 6 H i h Doprzyrzadow kg
R @E@ 39440010400 160 125 4 30  MIBG5 160 140 30 12 21 125 34
329440020600 200 160 5 40 M10x40 160 176 35 14 24 160 54
329440030800 250 200 5 50 M12x60 23,0 224 50 18 31 200 12,4
329440040000 315 260 5 50 M16x60 275 286 50 18 31 250 17,6
\ \
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CZESCI ZAMIENNE | AKCESORIA

o) @1

Ve

WYMIENNE TARCZE PODZIALOWE

Nazwa
czesci

=13
7=14
7=15
=16
=17
=18
=19
=20
=21
1=22
1=23
=24

llos¢é podziatu obwodu
na rowne czesci

13
2,714
3,515
2;4:8;16
17
2;3;6;9,18
19
2;4;5;10; 20
37,21
2;11; 22
23
2,3:4:6;8,12; 24

Do 5901-125
398257522400
398257523700
398257524000
398257525200
398257526500
398257527800
398257528000
398257529300
398257530000
398257531300
398257532600
398257533900

Nr produktu
Do 5901-160 Do 5911-200
398257541500 398257561900
398257542800 398257562100
398257543000 398257563400
398257544300 398257564700
398257545600 398257565000
398257546900 398257566200
398257547100 398257567500
398257548400 398257568800
398257549700 398257569000
398257550400 398257570800
398257551700 398257571000
398257552000 398257572300

Do 5911-250
398257581200
398257582500
398257583800
398257584000
398257585300
398257586600
398257587900
398257588100
398257589400
398257590100
398257591400
398257592700

Ve

SPOSOBY MOCOWANIA PRZYRZADU
DO STOLU OBRABIARKI

W POZYCJI PIONOWEJ W POZYCJI POZIOMEJ
DO STOLU OBRABIARKI DO STOLU OBRABIARKI

[T

172)
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